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Pries naudodami SGR-28 3D spausdinimo dervg, susipazinkite su Sia naudojimo instrukcija (toliau -
NI) ir toliau nurodytais pridedamais dokumentais:

1. Naudojimo vadovas, kuriame nurodyti spausdinimo ir apdorojimo po spausdinimo reikalavimai,
uztikrinantys teisinga ir saugy SGR-28 medziagos naudojima. Sios medziagos naudojimo vadova
rasite adresu https://ameralabs.com/application-guide/sgr-28-application-quide/.

2. Medziagos saugos duomeny lapas (toliau — MSDL), kuriame pateikiama iSsami saugos ir aplinkos
apsaugos informacija, pateiktas adresu https://ameralabs.com/msds/.

3. Techniniy duomeny lapas (toliau — TDL), kuriame pateikti visi mechaniniy savybiy duomenys,
pateiktas adresu https://ameralabs.com/docs/datasheets/SGR-28-TDS.pdf

Bet koks Sios instrukcijos ar pridedamy dokumenty nurodymy nesilaikymas gali neigiamai paveikti
galutinio gaminio chemine ir fizine kokybe bei sauguma.

1 JVADAS IR NAUDOJIMO INDIKACIJOS

Jvadas

Si NI skirta stomatologijos specialistams, naudojantiems SGR-28 medziagg individualiy
stomatologiniy priemoniy gamybai. Instrukcijoje taip pat pateikiama informacija apie saugos ir aplinkos
apsaugos aspektus.

Numatytoji paskirtis

SGR-28 derva yra Sviesa kietinama polimeriné derva, sukurta biologiSkai suderinamoms,
trumpalaikio naudojimo, iSimamoms stomatologinéms priemonéms gaminti 3D spausdinimo bidu. Ji
skirta danty implanty pagalbiniy priemoniy, pavyzdziui, stomatologiniy chirurginiy Sauksty, 3D
spausdinimui.

Naudojimo indikacijos

SGR-28 derva yra fotopolimeriné derva, kurig galima naudoti stomatologiniams chirurginiams
gidams spausdinti. SGR-28 skirta biologiskai suderinamiems chirurginiams gidams gaminti 3D
spausdinimo budu, siekiant padéti atlikti implanty jsodinimo operacijas. 3D spausdinti chirurginiai gidai
leidzia tiksliai perkelti pries operacija parengtg skaitmeninj chirurginj plana j fizinj gida ir padeda tiksliai
nustatyti instrumenty ar implanty padétj chirurginés procediros metu.

Kontraindikacijos

SGR-28 medziagos negalima naudoti esant zinomai alergijai ar padidéjusiam jautrumui
fotopolimerinéms dervoms. PasireiSkus alerginei reakcijai, nedelsdami nutraukite naudojimg ir
pasitarkite su gydytoju.

Priemoné, pagaminta naudojant SGR-28 3D spausdinimo derva, neturi bati paliekama salytyje su
paciento audiniais ilgiau kaip 24 valandas.

SGR-28 negalima naudoti jokiu kitu tikslu, nei nurodyta skyriuje ,,Numatytoji paskirtis”.

Numatoma pacienty populiacija

Visi pacientai ir populiacijos, kuriems gydytojas paskyré su numatytaja paskirtimi susijusj gydyma,
iSskyrus tuos, kuriems yra zinoma alergija akrilaty ir metakrilaty pagrindu sukurtoms medziagoms arba
anamnezéje yra joms padidéjes jautrumas.

MB Labsamera QIFU-003-01 Psl.3is7


https://ameralabs.com/application-guide/sgr-28-application-guide/
https://ameralabs.com/msds/
https://ameralabs.com/docs/datasheets/SGR-28-TDS.pdf

C SGR-28 naudojimo instrukcija

AMERALABS Jsigalioja: 2026-09-02

Numatomi naudotojai

Produktas skirtas naudoti tik stomatologijos specialistams: danty gydytojams, danty technikams ir
periodontologams, gaminantiems stomatologines priemones.
Klinikiné nauda

Stomatologiniy priemoniy, pavyzdziui, chirurginiy Sauksty, naudojimas didina tiksluma (padeda
naudotojui tiksliau ir preciziskiau jsodinti danty implantus j kaulg arba nukreipti jy padét;j) ir sutrumpina
operacijos laika.

2 SAUGA

Su medziaga susije jspéjimai

Nesukietéjusios SGR-28 dervos sudétyje yra monomery, kurie polimerizuojasi 3D spausdinimo
metu. Perskaitykite SGR-28 medziagos MSDL, kurj galima rasti adresu https://ameralabs.com/msds/, kad
suzinotumeéte apie su skysta medziaga susijusius pavojus.

Nesukietéjusi skysta derva netinkama salyciui su maistu, gérimais ar zmogaus kdnu. Skystos,
nesukietéjusios biaklés Si derva yra pavojinga cheminé medziaga. Dirbdami su ja visada naudokite
apsaugines pirstines ir akinius. Uztikrinkite tinkama védinima. Derva laikykite kambario temperatdroje,
atokiai nuo tiesioginiy saulés spinduliy. Dervos priskiriamos pavojingoms cheminéms medziagoms ir turi
bidti salinamos tik tam skirtose talpose. Dervos buteliai, tusti ar pilni, niekada negali bati iSmetami su
bendromis atliekomis ar iSpilami j kanalizacija.

Su medziagos pakuote susijusios atsargumo priemonés
PrieS naudojima apzitrékite medziagos pakuote (butelj). Nenaudokite dervos, jei pakuoté yra bet
kokiu bddu pazeista.

Su medziagos naudojimu susijusios atsargumo priemonés

Dirbant su nesukietéjusia derva visada bitina naudoti nitrilines pirstines ir apsauginius akinius.
Daugiau informacijos apie tinkama SGR-28 medziagos naudojimg rasite MSDL adresu
https://ameralabs.com/msds/.

Be pavojy pacientui, yra ir likutiniy pavojy aplinkai, pavyzdziui, kenkiama vandens organizmams.
Kruopsciai vykdykite Salinimo nurodymus.

Naudotojai (pvz., danty technikai) niekada neturéty sumenkinti saugos svarbos. Todél vykdykite
rekomenduojamus naudojimo ir saugos nurodymus, kad iSvengtuméte pavojingy situacijy ir zalos, kuria
gali sukelti likutiniai pavojai: akiy pazeidimo, dermatito, kvépavimo taky dirginimo, alerginés odos
reakcijos, vidaus organy pazeidimo, jautrinimo. Jei turite klausimy ar reikia papildomos informacijos,
kreipkités j gamintoja.

Informacija paciento saugai

e Pries naudodamas produkta gydytojas turi paklausti paciento, ar jam néra zinomos alergijos ar
jautrumo cheminéms medziagoms, ypac fotopolimerinéms dervoms. SGR-28 medziagos negalima
naudoti pacientams, kuriems yra zinoma alergija akrilaty ir metakrilaty pagrindu sukurtoms
medziagoms arba anamnezéje yra joms padidéjes jautrumas.
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e PasireiSkus alerginei reakcijai, nedelsdami nutraukite naudojima ir nedelsdami pasitarkite su
gydytoju.

e Nenaudokite 3D spausdinty priemoniy, jei jos pazeistos, deformuotos arba turi matomy jtrakimy.

e Jei po spausdinimo yra netinkamos gamybos ir (arba) apdorojimo pozymiy, pavyzdziui, skystos
medziagos ar plovimo priemoniy likuciy, priemone reikia pagaminti iS naujo, kad bty iSvengta
galimo suzalojimo.

Atsiradus didelio nusidévéjimo, medziagos suirimo ir (arba) perforacijy pozymiy, priemones reikia
pakeisti, kad blty iSvengta medziagos pazaidos ir (arba) galimo kdno suzalojimo.

3 VEIKSMINGUMAS IR CHARAKTERISTIKOS

Visg informacija apie mechanines savybes rasite TDL, kuris pateiktas adresu
https://ameralabs.com/docs/datasheets/SGR-28-TDS.pdf. SGR-28 medziaga iSbandyta pagal ISO 10993-
1 ir atitinka taikomus biologinio suderinamumo reikalavimus.

4 SPECIFINIAI GAMYBOS ASPEKTAI

Pries pradédami dirbti su SGR-28 3D spausdinimo medziaga, ziarékite naudojimo vadova, kuris
pateiktas adresu https://ameralabs.com/application-quide/sgr-28-application-guide/. Norédami atverti
naudojimo vadovga, nuskaitykite $j QR koda.

Batina gerai iSmanyti Sig procediira, kad SGR-28 3D spausdinimo derva bty naudojama teisingai ir
saugiai.

Jranga: Zitrékite naudojimo vadova.

Programiné jranga: ZiGrékite naudojimo vadova.

Objekto padétis, storis ir orientacija: ziGrékite naudojimo vadova.

3D spausdinimo nuostatos: zidrékite 3D spausdinimo nustatymus.

Rekomenduojama papildomo kietinimo ir apdorojimo jranga: ziarékite naudojimo vadova.

Naudojimo aplinka: Optimaliy aplinkos salygy palaikymas yra bdtinas norint sékmingai 3D
spausdinti su fotopolimerinémis dervomis, ypa¢ stomatologijos srityje, kur tikslumas ir medziagos
savybés yra itin svarbis. Toliau pateikiami pagrindiniai aspektai, j kuriuos reikia atsizvelgti kuriant ir
iSlaikant tinkama spausdinimo aplinka:

Védinimas. Kad SGR-28 3D spausdinimo medziaga bity naudojama saugiai, spausdinimo ir tolesnio
apdorojimo metu rekomenduojama védinti uztikrinant ne mazesne kaip 4 karty per valanda oro apykaita.
SGR-28 derva turi bati naudojama, kai aplinkos temperatira yra apie 25 °C.

Sviesos poveikis. Fotopolimerinés dervos yra jautrios UV ir kai kuriy tipy dirbtinei $viesai. llgas
poveikis gali sukelti nenumatyta kietéjima arba dervos savybiy pablogéjima.
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Tiesioginiai saulés spinduliai gali greitai sukietinti fotopolimerines dervas. Svarbu dervos butelius
ir voneles laikyti atokiai nuo langy ar viety, kurias apsviecia tiesioginiai saulés spinduliai. Jei jmanoma,
naudokite apsvietima, kuris neskleidzia UV bangy, arba, kai derva nenaudojama, laikykite jg uzdengtg ir
apsaugota nuo aplinkos Sviesos.

Svara: Uztikrinkite, kad dervos vonelé ir dervai maidyti bei tvarkyti naudojami jrankiai baty $vars,
kad j derva nepatekty nesvarumy, galinciy paveikti spausdinimo kokybe ir galutinio gaminio Svara.

Kai derva nenaudojama, visada laikykite butelius sandariai uzsuktus. Taip uzkertamas kelias dulkiy
ar kity daleliy patekimui ir sumazinama netikéto Sviesos poveikio rizika.

Biologinis suderinamumas: Nesukietéjusi derva néra biologiskai suderinama. Siekiant uztikrinti
biologinj suderinamuma, gaminys iS SGR-28 dervos buvo validuotas naudojant atskirg 3D spausdintuvo
dervos vonele, spausdinimo platformg, plovimo jrangg ir apdorojimo jrankius, kurie nebuvo naudojami
su jokia kita derva.

Proceso reikalavimai

3D spausdinimas
Validuota suderinama 3D spausdinimo jrangg ir rekomenduojamas nuostatas rasite naudojimo
vadove.
Atramy nuémimas
Atramos turi bati nuimamos po 3D spausdinimo arba po papildomo kietinimo. Netinkamai tai
atlikus galima susizaloti. Kaip tinkamai nuimti atramas, zitrékite naudojimo vadove.
Plovimas

Rekomenduojama plovimo procediirg ir tinkamga jranga rasite naudojimo vadove.

Papildomas kietinimas

Tinkama papildomo kietinimo procedira ir suderinama jranga rasite naudojimo vadove.

Papildomas apdorojimas

Bet kokj papildomga apdorojimg, biiting saugiam naudojimui uztikrinti, rasite naudojimo vadove.

Sterilizavimas, valymas ir dezinfekcija

Sterilizavimo rekomendacijas ziarékite naudojimo vadove.

Priemonés gali bati valomos ir dezinfekuojamos pagal vidines jstaigos procediras. ISbandyti
dezinfekavimo badai:

1. Mirkyti pagamintg gaminj Svariame ir Svieziame 70 % izopropilo alkoholio (IPA) tirpale 5
minutes.

2. Mirkyti pagamintg gaminj Svariame ir Svieziame 2 % chlorheksidino tirpale 2 minutes.
Svarbu nelaikyti gaminio dezinfekciniame tirpale ilgiau kaip 5 minutes.

Po dezinfekcijos apzilrékite gaminj, ar néra pazeidimy ar jtrakimy, kad jsitikintuméte, jog
pagamintas gaminys atitinka veiksmingumo reikalavimus.
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Laikymas

Pagamintos priemonés turi bdti laikomos uzdarose ir nepermatomose talpose. Per didelis Sviesos
poveikis gali paveikti polimero savybes ir veiksminguma.

SGR-28 3D spausdinimo derva laikykite tik originalioje pakuotéje 10 °C — 25 °C temperatdroje.
Svarbu, kad laikymo metu temperatira ilga laikg nevirsyty 50 °C.

Produkto butelj visada laikykite uzdarytg, vaikams nepasiekiamoje vietoje, atokiai nuo uzdegimo
saltiniy, Sviesos Saltiniy ir tiesioginiy saulés spinduliy.

Salinimo nurodymai

Tinkamai sukietinta ir papildomai sukietinta 3D spausdinimo derva néra pavojinga ir gali bati
salinama kaip jprastos atliekos.

Vis délto ypatingg démesj atkreipkite j kietinimo po spausdinimo procediras, nes ne visiskai
sukietintas objektas, iSmestas su jprastomis atliekomis, gali pakenkti aplinkai. Nesunaudota skysta derva
ir tirpikliai turi bati Salinami pagal vietos teisés akty reikalavimus. Uztersta skystos dervos pakuoté taip
pat turi bati salinama pagal vietos teisés akty reikalavimus.

Jei yra tikimybé, kad objektas gali biti laikomas biologiskai pavojingu, dél tinkamo salinimo
vykdykite jstaigos atlieky tvarkymo proceddras.
Nepageidaujami jvykiai

Norédami pranesti apie rimtg suzalojima (laiking ar didelj nuolatinj sveikatos pablogéjima, didelj
pavojy visuomenés sveikatai arba mirtj), kreipkités j MB ,Labsamera” (info@ameralabs.com, +370 602
42209) ir savo vietos kompetentingg institucija.
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